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Modellplatte fur Dental-Modelle, insbesondere Dental-Gipsmodelle 

Modellplatte fur Dental-Modelle, insbesondere Dental- 
Gipsmodelle, mit an einer Oberseite der Platte vorgesehe- 
nen Halte- oder Verbindungsmitteln zum Verbinden des 
Modells (11) milder Modellplatte (1), dadurch gekenn- 
zeichnet, dalS die Verbindungsmittel von wenigstens ei- 
nem sich entlang eines gekrummten Berefchs (4) erstrek- 
kenden und sich entlang dieser Erstreckung vielfach in 
der Richtung andernden, uber die Oberseite der Platte (1) 
wegstehenden Wandabschnittes (6) gebildet sind. 
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Modellplatte fur Dental-Modelle, insbesondere Dental-Gipsmodelle 


Die Neuerung bezieht sich auf eine Modellplatte gemaS Oberbegriff Schutzanspruch 
1. 


Bei der Herstel lung von dentalen Produkten, beispielsweise von Zahnersatz, wie 
Briicken, Inlays, Kronen usw. ist es iiblich und erforderlich, zunachst aufgrund eines 
vom Kiefer des Patienten gefertigten Abdrucks ein Gips-Modell zu erstellen, mit dem 
dann beispielsweise aus Wachs bestehende Form fur die Herstellung des Zahnersatzes 
modelliert werden kann. Um bei diesen Arbeiten das Gipsmodell oder von diesem 
Gipsmodell getrennte Modellteile zu fixieren, in einem Artikulator beispielsweise 
zusammen mit dem erstellten Wachsmodell verwenden zu konnen usw. sind u.a. 
sogenannte Model Iplatten bekannt, an denen uber Fixiermittel das jeweilige 
Gipsmodell bzw. deren Teile fixiert werden kcinnen. 


Bekannt ist hier insbesondere auch eine sogenannte Pin-Platte, die eine Vielzahl von 
Orfnungen aufweist, in die dann in das jeweilige Gipsmodell eingebettete Pins zum 
Halten des Gipsmodells oder zum Halten von Modellteilen an der Platte eingesetzt 
werden konnen. 


Nachteilig ist hier u.a., daS uber die Stifte eine stabile, insbesondere spielfreie und 
exakt zentrierte Verbindung des Gipsmodells oder der von dem ubrigen Modell 
getrennten Teile und damit auch eine exakte Positionierung solcher getrennter Teile in 
bezug auf das ubrige Modell nicht erreichbar ist. Weiterhin ist u.a. nachteilig, daS die 
verwendeten Stifte im Gipsmodell eingebunden sind und somit nicht ohne weiteres 
wieder verwendet werden konnen. 


Aufgabe der Neuerung ist es, eine Modellplatte aufzuzeigen, die diese Nachteile 
vermeidet. Zur Losung dieser Aufgabe ist eine Modellplatte entsprechend dem 
Schutzanspruch 1 ausgebildet. 
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Weiterbildungen der Neuerung sind Gegenstand der Unteranspruche. Die Neuerung 
wird im folgenden anhand der Figuren an Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 in perspektivischer Darstellung eine Ausfuhrungsform der neuerungsgemaSen 
Model Iplatte; 

Fig. 2 in Teildarstellung einen Schnitt durch die Platte der Figur 1; 
Fig. 3 einen Schnitt entsprechend der Linie I - I der Figur 2; 

Fig. 4 in vereinfachter Darstellung und im Teilschnitt die Modellplatte zusammen mit 
einem Abdruck zum Herstellen des Dental-Modells, beispielsweise 
Gipsmodells; 

Fig. 5 die Modellplatte in vergrofcerter Darstellung ahnlich Figur 2, zusammen mit 

dem auf der Platte vorgesehenen Zahnmodell; 
Fig. 6 in einer Darstellung ahnlich Figur 2, allerdings im gewendeten Zustand einen 

Schnitt durch die Modellplatte der Figur 1, zusammen mit einer Hilfs-Form zur 

Erzeugung eines Gips-Kernes; 
Fig. 7 in einer Darstellung ahnlich der Figur 4 die Modellplatte mit dem Gipskern 

zusammen mit einem Abdruck zum Herstellen des Gipsmodells; 
Fig: 8 in einer Darstellung ahnlich Figur 7 die Modellplatte zusammen mit einer 

weiteren moglichen Ausfuhrungsform einer Hilfsform. 




Die in den Figuren allgemein mit 1 bezeichnete Modellplatte ist zweiteilig ausgefiihrt 
und besteht im wesentlichen aus einer Grundplatte 2 und einer Trennplatte 3. Beide 
Platten sind bei der dargestellten Ausfuhrungsform jeweils als Formteile aus einem 
transparenten Material, vorzugsweise aus einem transparenten Kunststoff hergestellt. 
Die Grundplatte 2 besitzt an einer Oberflachenseite einen uber diese Oberflachenseite 
vorstehenden und im Querschnitt rechteckformigen Formsprung4, der dem mittleren 
Verlauf der Zahnreihen an einem menschlichen Ober- oder Unterkiefer entsprechen 
sich hufeisenartig uber die Oberseite der Grundplatte 2 erstreckt, und zwar derart, daS 
dieser Vorsprung 4 jeweils an dem geradlinig verlaufenden ruckwartigen Rand 5 (z.B. 
auch Bezugsrand) der Grundplatte 2 endet. Zum Rand hin ragt die Grundplatte 2 mit 
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einem Abschnitt 2' uber den Vorsprung 4 vor. An diesem Randabschnitt 2' ist der Rand 
der Grundplatte 2 dem Verlauf des Vorsprunges 4 entsprechend geformt, und zwar bei 
der dargestellten Ausfuhrungsform mit mehreren geradlinigen, polygonartig aneinander 
anschlieBenden Wandabschnitten derart, daS der Rand der Grundplatte 2 dem 
bogenformigen Verlauf des Vorsprunges 4 folgt. 

Uber den Vorsprung 4 vorstehend ist ein Wandabschnitt 6 vorgesehen, der ebenfalls 
einstuckig mit der Grundplatte 2 und dem Vorsprung 4 hergestellt ist und sich 
zieharmonikaartig bzw. serpentinenartig uber den gesamten Vorsprung 4 erstreckt, d.h. 
der Wandabschnitt 6 bildet eine Vielzahl von Teilabschnitten 6', die bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform jeweils geradlinig oder im wesentlichen geradlinig 
ausgebildet sind und schrag zur Erstreckung des Vorsprunges jeweils zwischen dem 
inneren und dem aufceren Rand des Vorsprunges 4 hin und her verlaufen und durch 
gerundete Teilabschnitte abwechselnd an der Innenseite und an der AuSenseite des 
Vorsprunges 4 miteinander verbunden sind, so daS sich die zieharmonikaartige 
Struktur fur den Wandabschnitt 6 ergibt. Die Teilabschnitte 6' liegen jeweils in Ebenen 
senkrecht zur Ebene der Oberflachenseiten der Grundplatte 2. 

In der Grundplatte 2 sind im Randbereich 2' sowie im Bereich 2" innerhalb des 
Vorsprungs 4 weiterhin mehrere Zentrieroffnungen 7 vorgesehen. Weiterhin ist 
innerhalb des von dem Vorsprung 4 umschlossenen Plattenberelchs 2" eine groRere 
Offnung 8 in der Grundplatte 2 vorgesehen, die (Offnung) bei der dargestellten 
Ausfuhrungsform eine trapezartige Form aufweist. Die Offnung 8 dient beispielsweise 
als Bezugsoffnungz.B. dazu, urn ein auf der Modellplatte 1 angeordnetes Modell in 
einem Artikulator genau zu orientieren. Die Offnung 8 hat aber auch noch weitere 
Funktionen. 


Die Trehnplatte 3 besitzt einen Zuschnitt bzw. eine Umfangsform, die der 
Umfangsform der Grundplatte 2 im wesentlichen entspricht. Weiterhin besitzt die 
Trennplatte 3 eine hufeisenformig gekrummte Offnung 9, die exakt der Formgebung 
bzw. dem Verlauf des Vorsprunges 4 entspricht, so daB die Trennplatte 3 auf die 
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Oberseite der Grundplatte 2 aufgesetzt werden kann und hierbei der Wandabschnitt 6 
durch die Offnung 9 uber die Oberseite der aufgesetzten Trennplatte 3 vorsteht. Wie 
die Figuren weiterhin zeigen, besitzt die Trennplatte 3 eine Dicke, die gleich der Hohe 
des Vorsprunges 4 ist, so dafc bei aufgesetzter Trennplatte 3 deren Oberseite fluchtend 
mit der Oberseite des Vorsprunges 4 liegt. 

An der Unterseite der Trennplatte 3 sind mehrere Zapfen 10 angeformt, von denen bei 
aufgesetzter Trennplatte 3 jeweils einer in jeweils eine Zentrieroffnung 7 eingreifL Die 
axiale Lange der Zapfen 1 0 ist so gewahlt, daS bei aufgesetzter Trennplatte 3 die 
Zapfen 10 nicht uber die Unterseite der Grundplatte 2 vorstehen. 


Die Trennplatte 1 dient zum Halten des aus einer Modellmasse, namlich Gips 
hergestellten Zahnmodell (Gipsmodell) insbesondere wahrend der Bearbeitung des 
Modells und/oder wahrend der Verwendung des Modells in einem Artikulator. Die 
Herstellung des Modells 1 1 erfolgt in der in der Figur 4 wiedergegebenen Weise. 
Zunachst wird der in der Figur 4 sehr schematisch wiedergegebene und dort mit 12 
bezeichnete Abdruck, der von dem jeweiligen Kiefer unter Verwendung der iiblichen 
Hilfsmitteln und Abdruckmasse hergestellt wurde, zumindest an dem oberen Rand 13 
durch Zuschneiden usw. prapariert. Im AnschluS daran wird auf den den Formraum 14 
des Abdruckes 12 umschlieBenden Rand eine verformbare Abdichtmasse 15, 
beispielsweise Plastilin aufgebracht. Der Formraum 14 wird dann mit dem Modellgips 
ausgefullt und von oben her wird die Halteplatte 1 bestehend aus der Grundplatte 2 
und der aufgesetzten Trennplatte 3 auf den Abdruck 12 derart aufgesetzt, daR der 
Wandabschnitt 6 von oben her in den Formraum 14 und den dortigen Gips 
hineinreicht Durch Andrucken der Halteplatte 1 gegen die Oberseite des Abdruckes 
1 1 bzw. gegen die Oberseite des in den Formraum 1 1 eingebrachten Gipses wird 
letzterer so verprefct, daS die Form des Formraumes 14 ohne Verbleiben von Blasen 

vollstandig mit dem Modellgips ausgefullt ist und dieser auch den Wandabschnitt 6 
vollstandig und dicht umschlie&t. 
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Wiedie Figuren weiterhin zeigen, besitzen die Teilabschnitte 6' im molaren Bereich, 
d.h. im Bereich der beiden Enden des Wandabschnittes 6 einen groBeren 
gegenseitigen Abstand als im vorderen Bereich. Wie die Figur 3 zeigt, ist der 
Wandabschnitt 6 weiterhin so gefbrmt, daB sich sein Querschnitt zur Unterseite, an der 
der Vorsprung 4 anschlieBt, keilformig verbreitert. Der von den Seitenflachen 6'" 
eingeschlossene Keilwinkel a ist so gewahlt, daB das Model I 1 1 durch Klemmsitz bzw. 
Friktion ausreichend fest auf dem Wandabschnitt 6 gehalten ist, aberein Ldsen des 
Model Is 1 1 von dem Wandabschnitt 6 moglich ist. 

Dadurch, daB die Grundplatte 2 sowie auch die Trennplatte 3 aus einem transparenten 
Kunststoff hergestellt sind, kann bei dem Formen des Modells 1 1 mit dem Abdruck 12 
optisch uberwacht werden, daB das Modell tatsachlich vollstandig ausgeformt wird, 
und zwar auch in der richtigen Orientierung im bezug auf die Halteplatte 1. Durch das 
auf den Rand 13 aufgebrachte Dichtungsmaterial 15 wird ein Herausf I ieSen des Gipses 
aus dem Formraum weitestgehend vermieden und das erforderliche Verpressen 
ermoglicht. Nach dem Ausharten des Modellgipses ist das erhaltene Modell 1 1 auf der 
Modellplatte 1 bzw. auf dem dortigen Wandabschnitt 6 gehalten. 

Beispielsweise zum Bearbeiten einzelner Zahne oder Zahnstumpfe des Modells 1 1 ist 
es notwendig, Teile des Modells 1 1 vorubergehend zu entfernen. Hierfur wird das 
Modell 1 1 mit Hilfe der Trennplatte 3, die mit ihrer Oberseite entlang des Randes der 
Offnung 9 bzw. des Vorsprunges 4 gegen die Unterseite des Modells 1 1 anliegt, 
zunachst von dem Wandabschnitt 6 abgehoben bzw. heruntergeschoben. Da dies im 
wesentlichen gleichmaBig entlang des gesamten Innen- und AuBenrandes des Modells 
1 1 erfolgt, kann das Abschieben sehr schonend vorgenommen werden. Nach dem 
Abnehmen des Modells 1 1 von dem Wandabschnitt 6 kann das Modell 1 1 mit einem 
geeigneten Werkzeug in der erforderlichen Weise in Modellteile getrennt werden. Im 
AnschluB daran konnen samtliche Modellteile oder auch nur einige Modellteile wieder 
auf die Grundplatte 2 bzw. auf den Wandabschnitt 6 aufgesetzt werden, wobei durch 
die vorbeschriebene Formgebung des Wandabschnittes 6, insbesondere auch durch 
den sich andernden Abstand zwischen den aufeinanderfolgenden Wandteilen 6' bzw. 


♦;.%.io .:• 

durch den sich andernden, zwischen diesen Wandteileh eingeschlossenen Winkel ein 
Wiederaufsetzen des Modelis 1 1 bzw. der Modellteile nur in der richtigen Lage und 
Orientierung moglich ist. Bevorzugt ist der Wandabschnitt so geformt, da6 der Abstand 
zwischen zwei Teilwanden 6' jeweils hochstens gleich der mittleren Breite eines 
menschlichen Zahnes im vorderen bzw. hinteren Kieferbereich ist, 

Durch die beschriebene Ausbildung und Formgebung des Wandabschnittes 6 ist 
weiterhin gewahrleistet, daS das Modell 1 1 oder aber auch Teile dieses Modelis selbst 
nach mehrmaligen Abnehmen und Aufsetzen steht stabil und ruttelfrei, d.h. sehr genau 
auf der Modellplatte 1 bzw. Grundplatte 2 fixiert sind, was dann auch ermoglicht, das 
jeweilige Dental-Werkstuck, beispielsweise Krone, Brucke usw. mit hoher Prazision zu 
fertigen. Weiterhin sind das Modell und die Modellteile durch Selbstfixierung an der 
Modellplatte gehalten. 

Diese stabile, exakt zentrierte Positionierung des Modelis 1 1 auf der Grundplatte 2 
ergibt sich u.a. dadurch, daft durch den Wandabschnitt 6 bzw. deren Teilabschnitte 6' 
und durch die verbindenden Abschnitte 6" eine groSflachige Anlage des Modelis 
gewahrleistet ist und zugleich durch den sich serpentinartig bzw. zieharmonikaartig 
standig andernden Verlauf des Wandabschnittes 6 eine Zentrierung und Fixierung 
zumindest in alien, die Ebene der Oberflachenseiten der Grundplatte definierenden 
Achsrichtungen gegeben ist. Die Selbstfixierung ergibt sich auch durch die Keilform 
des Wandabschnitts. 

Ein weiterer besonderer Vorteil besteht auch darin, daS bei abgenommener Trennplattc 
3 sich das Modell 1 1 auf dem Vorsprung 4 befindet, d.h. insbesondere auch das dichte 
Aufliegen des Modelis 1 1 oder einzelner Abschnitte dieses Modelis auf der die 
Bezugsebene bildenden Oberseite des Vorsprunges 4 optisch einwandfrei uberpriift 
werden kann, was ebenfalls fur die Genauigkeit des hergestellten Dental-Produktes 
wesentlich ist. 
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Die Figur 5 zeigt eine mogliche Ausfuhrung eines Werkzeugs 16 zum Abnehmen der 
Trennplatte 3 und des Modells 1 1 von der Grundplatte 2 bzw. dem Wandabschnitt 6. 
Das Werkzeug 16 ist ahnlich einer Schraubzwinge aufgebaut, die u.a. eine mit einem 
Griff 1 7 versehene Spindel 18 aufweist, welche an ihrem anderen Ende Ciber ein Lager 
mit einem Stlitzfufc 19 verbunden ist. Die Spindel 18 ist in einem Muttergewindestuck 
gefuhrt, an welchem ein radial wegstehender Arm 21 vorgesehen ist. An diesem ist in 
Langsrichtung einstellbar ein Arm 22 vorgesehen, der am anderen Ende eine 
Werkzeugplatte 23 tragt. An der dem FuB 1 9 zugewandten Seite der Platte 23 sind 
mehrere, iiber diese Seite wegstehende Stifte 24 vorgesehen, und zwar in einer 
Verteilung, die der Anordnung bzw. Verteilung der Zentrieroffnungen 7 entspricht. 
Zum Abnehmen des Modells 1 1 wird die Platte 23 so an der Unterseite der 
Grundplatte 2 angeordnet, daS jeder Stift 24 in eine Zentrieroffnung 7 eingreift. Das 
Abziehwerkzeug 16 wird weiterhin so angeordnet, daS der Fuft 9 durch die Offnung 8 
gegen die Oberseite der Grundplatte 2 anliegt. Durch Aufeinander-Zubewegen der 
Platte 23 und des Fu&es 1 9 unter Drehen der Spindel 1 8 wird uber die Zapfen 24, die 
jeweils gegen einen Zentrierzapfen 10 anliegen, die Trennplatte 3 an mehreren 
Punkten gleichzeitig von der Grundplatte 2 angehoben und damit das Modell 1 1 von 
dem Wandabschnitt 6 abgezogen. 

Die Vorteile der Modellplatte 1 lassen sich u.a. wie folgt zusammenfassen: 
Durch die Modellplatte 1 ergibt sich eine hohe Material-, Kosten- und Preisersparnis, 
insbesondere auch dadurch, daB als Verbrauchsmaterial letztlich nur der fur das 
jeweilige Modell 1 1 benotigte Gips erforderlich ist, wobei das Modell 1 1 praktisch nur 
die jeweilige Zahnreihe des Ober- und Unterkiefers umfaSt 

Die Handhabung der Modellplatte 1 ist extrem einfach. Die Modellplatte 1 bzw. deren 
Grundplatte 2 und Trennplatte 3 sind wiederverwendbar. 

Die Figur 6 zeigt in einer Darstellung ahnlich der Figur 2, allerdings geweridet die 
Modellplatte 1 zusammen mit einer Hilfsform 25, die einen hufeisenformigen 
Formraum 26 bildet, und zwar entsprechend dem Verlauf des hufeisenformigen 
Vorsprungs 4 derart, daS die Modellplatte 1 mit dem Vorsprung 4 und mit dem an 
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diesen Vorsprung vorgesehenen zieharmonikartigen Wandabschnitt von oben her in 
den ansonsten geschlossenen Formraum 26 eingesetzt werden kann. Die Hilfsform 25 
dient zum Herstellen eines inneren, den Wandabschnitt 6 auf seinen gesamten Verlauf 
umschlieBenden Sockel oder Kern 27 aus den fur das Modell 1 1 hergestellten Modell- 

r 

Material, d.h. Gips. Hierfur wird die Hilfsform 25 bis zu einer ausreichenden Hohe mit 
mit Gips gefullt und anschlieBend die gewendete Modellplatte 1 mit dem 
Wandabschnitt 6 voraus in den Formraum 26 eingefuhrt. Durch Vibration der 
Modellplatte 1 und/oder der Hilfsform 25 werden eventuelle Luftblasen entfernt, so 
daS das Material des Kernes 27 dicht und ohne eingeschlossene Luftblasen den 
Wandabschnitt 6 umschlieBt. Bevordas Material des Kernes 27 vollstandig ausgehartet 
ist, wird die Modellplatte 1 mit dem Kern 27 in den Abdruck 12 eingesetzt, dessen 
Formraum 14 mit einer ausreichenden Menge an Modell-Masse bzw. Gips im noch 
weichen Zustand gefullt ist. Nach dem Abbinden des Gipses ist dann ein Modell 1 1 
erhalten, bei dem auch inbesondere im Bereich des Wandabschnittes 6 durch 
Luftblasen bedingte Hohlraume zuverlassig vermieden sind und damit eine 
zuverlassige Fixierung des Modells 1 1 sowie auch Teile dieses Models an der 
Modellplatte 1 gewahrleistet ist. 


Vorstehend wurde davon ausgegangen, dafc die Hilfsform 25a wannenartig ausgebildet 
ist, d.h* mit einem geschlossenen Boden und einer sich an den Boden anschlieSenden, 
den Formraum 26 begrenzenden Wandung. Grundsatzlich besteht aber auch die 
Moglichkeit, die Hilfsform ohne Boden herzustellen, und zwarderart, daft sie passend 
auf den Vorsprung 4 aufgeschoben werden kann. Zum Herstellen des Kernes 27 ist die 
Modellplatte 1 so orientiert, daB sie mit der aufgeschobenen Hilfsform 25a nach oben 
weist. In die dann an der Oberseite offene Hilfsform 25a wird die Modellmasse zum 
Herstellen des Kernes 7 eingebracht, und zwar unter Vibration der Modellplatte 1, wie 
dies in der Figur 8 dargestellt ist. 


Wie oben ausgefiihrt wurden, gewahrleistet die Modellplatte 1 eine hohe Genauigkeit. 
Durch die geneigten Seitenflachen 6"' sowie insbesondere auch durch die von dem 
Wandabschnitt 6 gebildete groBflachige Anlage wird eine Halterung des Modells 1 1 
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durch Selbstfriktion erreicht, so daS insbesondere auch bei Dental-Model len des 

einer Verwendung der Modellplatte mit einem solchen Modell in 
einem Artikulartor ohne zusatzliche besondere Fixierung des Modells moglich ist. 
Wie ausgefuhrt ist, ist insbesondere nach dem Entfernen der Trennplatte 3 die an der 
Oberseite des Vorsprunges 4 gebildete Bezugsebene gut sichtbar. 


Die Neuerung wurde voranstehend an Ausfuhrungsbeispielen beschrieben. Es versteht 
sich, daR zahlreiche Anderungen sowie Abwandlungen moglich sind, ohne daS 
dadurch der der Neuerung zugrundeliegeride Erfindungsgedanke verlassen wird. 
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Bezugszeichenliste 


1 Modellplatte 

2 Grundplatte 
2' Randbereich 

2" mittlerer Plattenbereich 

3 Trennplatte 

4 Vorsprung 

5 hinterer Rand 

6 Fixiervorsprung bzw. Wandabschnitt 
6' Teilabschnitt 

6" Verbindungsabschnitt 

6"' Seitenflache 

7 Zentrieroffnung 

8 Offnung 

9 Trennplattendffnung 

1 0 Zapfen 

1 1 Model l/Gipsmodell 

12 Abdruck 

13 Rand 

14 Formraum 

1 5 Dichtungsmateria! 

16 Zwinge bzw. Abziehwerkzeug 

17 Handgriff 

18 Gewindespindel 

19 StutzfuK 

20 Muttergewindestiick 

21 Arm 

22 Arm 


• • mm • • •••• • • 

• •••••• • • 


A19038.DOC 


• • • 


• • • 


• ♦ • 


* » 


• • * • 


* • • 


15 


• • • 


» • • 


• • • • • 
« » • • 


23 
24 


Abziehplktte 
Stift 




A19038.DOC 


• • • 

• • 

• • 

• ♦ 

• • 

• • 

• • 

• • • • 

• • 



• • 

• 

• 

• • 
• •• 

• • 
• • • 

• 

• 

• • 

• 

• 

• 

• 

• • • 

• • 


• • 

• • • 

• • • • 

• • 

• • 

• • • • 

• • 

• • » • 

• • 

• • 

• • 

• * • 


Schutzanspruche 


1 . Modellplatte fur Dental-Modelle, insbesondere Dental-Gipsmodelle, mit an einer 
Oberseite der Platte vorgesehenen Halte- oder Verbindungsmitteln zum Verbinden 
des Modells (11) mit der Modellplatte (1), dadurch gekennzeichnet, daR die 
Verbindungsmittel von wenigstens einem sich entlang eines gekriimmten Bereichs 
(4) erstreckenden und sich entlang dieser Erstreckung vielfach in der Richtung 
andernden, iiber die Oberseite der Platte (1) wegstehenden Wandabschnittes (6) 
gebildet sind. 

2. Modellplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der die ™ 
Verbindungsmittel bildende Wandabschnitt (6) zieharmonika- oder serpentinenartig 
ausgebildet ist. 

3. Modellplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR der 
Wandabschnitt (6) durchgehend ausgebildet ist. 

4. Modellplatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR der 
Wandabschnitt (6) von mehreren Teilabschnitten gebildet ist. 

5. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet^ 
daR der Wandabschnitt (6) in Draufsicht auf die Platte einen sinusartigen Verlauf 
aufweist, und zwar gebildet von einander benachbarten und schrag zueinander 
verlaufenden Teilabschnitten (60, die zumindest teilweise jeweils durch einen innen 
liegenden oderauRen liegenden Verbindungsabschnitt (6") miteinander verbunden 
sind. 

6. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daR sie aus einer Grundplatte (2), an der der wenigstens eine Wandabschnitt (6) 
vorgesehen ist, und aus einer Trennplatte (3) besteht, welche auf die Oberseite der 
Grundplatte (2) aufsetzbar ist und eine Offnung (9) aufweist, durch die der 
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wenigstens eine Wandabschnitt (6) vorsteht. 

7. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
dafc sie bzw. deren Grundplatte und Trennplatte (3) als Formteile aus Kunststoff 
hergestellt sind. 


8. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daR sie bzw. deren Elemente zumindest teilweise aus einem transparenten Material 
gefertigt sind. 


9. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
gekennzeichnet durch Zentriermittel zum Zentrieren der Trennplatte (3) an der 
Grundplatte (2). 


10-Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daS bei aufgesetzter Trennplatte (3) der wenigstens eine Wandabschnitt (6) uber die 
Oberseite der aufgesetzten Trennplatte (3) vorsteht. 


1 1. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daS die aufeinanderfolgenden Teilabschnitte (60 einen sich entlang des Verlaufs des 
Wandabschnittes (6) andernden Abstand aufweisen. 


12. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daG der Wandabschnitt (6) auf der Oberseite eines uber die sonstige Oberseite der 
Modellplatte oder Grundplatte (2) vorstehenden Vorsprungs (4) vorgesehen ist. 


13. Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch 
ein Werkzeug zum Abziehen des Modells (1 1), wobei dieses Werkzeug ein erstes 
Abstutzelement (19) zum Abstutzen gegen die Oberseite der Grundplatte (2) sowie 
ein zweites Werkzeugelement (23) aufweist, welches mit beispielsweise von Zapfen 
(24) gebildeten Werkzeugflachen gegen beispielsweise von Zentrierzapfen (10) 
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gebildete Gegenflachen der Trennplatte (3) anliegt, sowie mit Mitteln (18/20), mit 
denen das erste Werkzeugelement (1 9) und das zweite Werkzeugelement (23) 
aufeinander zubewegbar sind. 


14.Modellplatte nach einem der vorhergehenden Anspruche, gekennzeichnet durch 
eine Hilfsform (25, 25a), die einen den Wandabschnitt (6) aufnehmenden Formraum 
(26) aufweist, und zwar zur Herstellung eines diesen Wandabschnitt (6) zumindest 
teilweise umschlie&enden Kernes aus einem Model l-MateriaL 


1 5. Hilfsform zur Verwendung bei einer Modellplatte nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, bei der die Verbindungsmittel zum Halten des Dental-Model Is von 
wenigstens einem sich entlang eines gekrummten Bereichs (4) erstreckenden und 
sich entlang dieser Erstreckung vielfach in der Richtung andernden, tiber die 

Oberseite der Platte (1) wegstehenden Wandabschnittes (6) gebildet sind, dadurch 
gekennzeichnet, daS eine Hilfsform (25, 25a) einen den Wandabschnitt (6) der 
Modellplatte aufnehmenden Formraum (26) bildet, und zwar zur Herstellung eines 
diesen Wandabschnitt (6) zumindest teilweise umschlieSenden Kernes aus einem 
Model l-Material, beispielsweise Gips. 




A19038.DOC 


• • • 
» • 


• • • • 


• • • • 


• • • • 


• * 
• • • 


• * * • 


■ ♦ • • 



* 




• • • I 

• • • • t 

• • •••• • • 

• • : * 


• • • 
• • • * 


0 • 


* ♦ 


oO 
u_ 



' * • 


• • • 


■ • • 


» • • • • 


• • 


• • • • 


• • • • 


• * ♦ " 

• * 

• * 

• * • • • 


• • • I 

• • * 1 

• • * • 

• • • • 


ID 



no 


■ • • 


•• • • • 

• • • • • 
• • • • 


• • • • • • 

• • • •• 


•••• • • 


• • • • • • 


• ••• 



THIS PAGE BLANK 


(USPTO) 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record. 


Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 


□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 


IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 


BEST AVAILABLE IMAGES 



COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 


□ GRAY SCALE DOCUMENTS 


LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 


THIS PAGE BLANK 


